Apéndice 6

Ejemplo de un informe sobre
seguridad

Este es un ejemplo del informe de seguridad que se
exige a todag las grandes fabricas que presentan riesgos
de accidentes mayores v estdn sometidas a la «Directhiva
de Seveso» de la CEE. Lo ha preparado la direccién de
una fdbrica que existe en la Repiblica Federal de Ale-
mania y se reproduce con el permiso de Umweltbundes-
amt, Fachgebiet «Aufiklarung der Offentlichkert in
Umweltfragen», Bismarckplatz 1, 1000 Berlin (Occiden-
tal) 33,

Este manual estd destinado a los paises que dispo-
nen de sistemas bien establecidos de control de los nes-
gos de accidentes mayores v a otros que estdn conside-
rando la convenlencia de adoptar un sistema de este tipo
por primera vez. Un informe de esta complejidad resulta
probablemente més adecuado para los paises de la pn-
mera categoria, pero todos los paises que no cuentan con
un sistema de presentacidn de informes deben estudiar
qué elementos del informe de segundad resultarfan
apropiados a sus proplas necesidades y practicas
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Informe sobre seguridad preparado

en aplicacion del articulo 7 de Ia Ordenanza
sobre control de riesgos de accidentes
mayores de Ia Repiiblica Federal de
Alemania (Storfallverordnung) para una
planta de procesamiento de acroleina
(fibrica Deka)

Informe sobre seguridad relativo a una planta existente
Preparado en 1982
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La fabrica Deka es wna planta dedicada a productos
intermedios organicos. Los procedimientos individuales
de produccion son totalmente independientes entre s{ v
se mtrodujeron también en momenios diferentes

La faAbrica consta de una sola planta, segun lo dis-
puesto en la ley {ederal sobre control de la contamina-
c16n (BlinSchG).

1. Descripcidn de la planta y de los
procedimientos

(Articulo 7 (1) 1)

11. Descripciéon de ia planta

La fabrica Deka comprende el almacén de depdsito
G 404 con una estacién de descarga de acroleina cerca
del edificio E 405 y el edificio de produccién G 400
(planta a cielo abierto). Al sur hay un edificio adosado

que contiene las oficinas, los laboraterios v la sala de
control,

1.1.1. Emplazamiento

La fébrica estd situada en el emplazamiento de la
BASE adyacente (véase la figura 6.1) a las demds plantas
de produccién (XXX al norte v al este) v a las plantas de
almacenarmento y envasado (XXX al oeste) La distancia
de las demas plantas es la siguiente. talleres,

80-100 metros; depdsito de matenial G 306, 150 metros;
taller de aprendizaie H 307, 200 metros; cantima H 421,
200 metros; limute del emplazarmento, 250 metros

La fdbrica estd rodeada por carreteras propias sélo
por el sur (en direccién oeste-este) vy por el este {en
direccién sur-norte), El edificio que contiene las oficinas
v las salas de control estd situado sobre la carretera de
oeste a este. La carretera de sur a norte estd cerrada al

trafico debido a que en slla se detienen los vagones
cisternas

La estaci6n de descarga de los vagonas cisternas de
acroleina estd situada en las zonas de proteccién de
clerre en torno a los almacencs de depésito T 403 v E 405
al oeste del edificio E 408,

1.1.2. Zonas de proteccién

De acuerdo cen las direcinices de proteccién contra
las explosiones (EX-RL) publicadas por BG Chemie, el
edificio G 400 se clasifica como un emplazamento pel-
greso de zona 1, a temperaturas de igmeidn > 135°C
(Ex T4) De acuerdo con VbF/TRBE el almacén de
depdsito G 404 se clasifica como un emplazamiento

peligreso de las zonas 1 y 2, a temperaturas de gnicion
>135°C (Ex T4) dentro de sus zonas de proteceidn sequn
el TRbF 110 (véase Ex-Notiz)!

1.1.3. Accesibilidad

Las instalaciones de la fabrica son accesibles desde
varios lados a través de las carreteras de paso (vias de
escape, socorro v lucha contra incendios) Las vias de
escape del edificio G 400 satisfacen los requisites del
Reglamento de prevencidn de los accidentes; Se pueden
ver faciimente en la figura 6.12.

1.2. Procesos

En la {dbrica se llevan a cabo los procesos siguientes
(diagramas bésicos de las figuras 6 3a 6.7).

1. Conversién de los aldehidos en los aminos alquilicos
correspondientes con amoniaco; verbigracia,
2 CH;-CH, CHO + NH, + 2H,

—~(CH,;-CH,-CH,), NH + 21,0
Propionaldehido - amonfaco
— Di-n-propilamuna +agua + hidrégeno

2. Conversion de los alconoles en los aminos alquilicos
correspondientes con amoniaco; verbigracia,
CH,;-CH-CH, + NH, — CH;-CHCH, + H,0

OH NH,

[sopropanol + ameniaco — 1sopropilamina + agua

3. Conversién de los aldehidos en los aminos alquilicos
correspondientes con aminas, per ejemplo, XXX

4 Deshidrogenacion del butanc dicl-1,4 para ransfor-
marse en butirolactona,

HO-CH,-CH,-CH,-CH,-OH — CH,-CH,

1%
0

Butano diol-1,4 — r-butirclactona + hidrégeno.

+2H,

5 Hdrogenacidn de los msaturados, verbigracia,
CH,-CH,-CH=C-CHO +H,— CHS—CH2~CH3—C|H—CHO

|

CH, CH,
2-menlpentanal + mdrégeno — 2-metiipentanal.

8 Sintesis de XXX a partir de la acroleina y reaceidn del
componente B,

Sustancia B + CH,=CH, - CIHIO — XXX.

265



i BASF Axtiengeselischatt
! B7TCC Lucwsosnaten
!: i} ATt
e SR | 20582 |
— e Madsian ' SOm
—o-0wery | 12800 b—m—m—mmrdl

Figura 6.1. Plano del emplazamiento v de la zona circundante

E=—== Rutas de trafice
Fabrica Deka
Zonas de produccién

Zonas de administracién, talleres



Be o & @) Nevegne =F

Awn e/ Wy,

3N

cerarmn; Ludwigshafen /Rh.

121.7.77

BASF

len

Or

mal estado

hetialata

Figura 6.2. Planc del emplazamiento



’ » Descarga de gases
ala antorcha

NH, NPA Almentador DNPA

MY, Separador

H, — 7
Reactor

NH, —#

Y
$

K3

L

K K5
Propional- | 5

dehide

NPA = n-Propllamina L l
DNPA = Di-n-Propilamina
TNPA = Tri-n-Proplamina

TNEA
Figura 6.3. Conversion de aldehidos con amoniaco

l4——— Isopropanol

E—-——- NH,
— H2

Reactor

E ——— ™= Descarga de gases
NH, HIPA

2 Separador !

HIPA = Iscpropilamina

DIPA = Dri-Propilamina Sustancias menocs volatiles

Figura 6.4. Conversién de alcoholes con amoniaco
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Butirolactona
p= Descarga de gases Alumentador al depdsito
de almacenamiento

2 Separador
Reactor [ -] K1 w12
}
Butano diol-1,4
Figura 6.5. Deshidrogenacién del butano diol-1,4 a y-butirolactona Residuo
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antorcha superior
¥
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Figura 6.6. Hidrogenacién de insaturados
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= al deposito de
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Reactor ] X1 —nef K2

Residuo

Figura 6.7. Conversion con acroleina
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1.3. Razon para limitar el informe sobre seguridad
al procedimiento nim. 6: conversién con acroleina

Las dependencias de la planta en las que se utilizan
los procedimientos 1 a 5 estdn integradas en ia fibrica
Deka. Sin embargo, son dependencias de la planta auto-

suficientes e mdependientes que no estan vinculadas por
la cadena del preducto.

Sélo con el procedimiente 6 se utiliza una sustancia
enumerada en el apéndice IT de la Ordenanza sobre con-
trol de riesgos de accidentes mayores, a saber, la acro-
leina (véase el diagrama bdsico de la figura 6.8).

Al examinar los riesgos, se debe prestar particular
atencion 1 los posibles riesgos que se originen en lag
dependencias | a 5 de la planta (4.1.3).

1.4. Disefio de construccién

El equipo que transporta el producto, las tuberias y
las vdlvulas de la planta de acroieina se fabrican de
acero inoxidable (1,454)) y, ademds, de conformidad con
las especificaciones de los medios del provecto?. Los
datos del disefio y los detalles relativos a la construccién
del equipo estdn documentados en la lista del equipo
{figura 6.9) y en las hojas de los datos técnicos?®,

Las caracter(sticas del disefic de los edificios G 400
¥ G 404 se muestran en los dibujos de construccion y
dibujos reiativos a la colocacién de los componentes. La
figura 6.12 es un extracio de esos dibujos. La seguridad

de los edificios se verificd en ¢l marco del precedimiento
de concesidn de licencias,

1.5. Descripcitn del procedimiento

La descripcisn completa del procedimiento - con-
versién de la acroleina en XXX con la sustancia B ~ se
presenta en la solicitud de licencia de fecha 15 de junio
de 1979 de conformidad con la ley federal sobre control
de la contaminacién de la Republica Federal
de Alemania.

L5.1. Descarga y almacenamiento de la acroleina
{figquras 6.8 a 6.11)

La acrolelna se suministra en vagones cisternas de
ferrocarril y se descarga frente al edificio E 405. La pre-
510n de N, (aproximadamente 1 bar de superpresién) se
utiliza para transvasar la acroleina de los vagones cister-
nas a los depésitos B 19, B22 v B 23 en el G 404,

Figura 6.9. Lista del equipo con datos del diseiio (véase la figura 6.8) para el procedimiento ndm. 6:

conversiéon con acroleina

Equipo Datos clel disefio
Abreviatura Nimero ldentificacién Tamaiio Temperatura Sobrepresion p.
(°C} (ban
Blg 1 Depésito de almacenarmiento para acroleina 35 m® 50 3
B22 1 Depdsito de almacenamiento para acreleina 30 m? 80 4
B23 1 Depésite de almacenamiento para acroleina 28 md 50 2
P23 2 Botnba centrifuga im? 120 10
B19A 1 Depésiio intermedio para hidroquinena lm? 50 2]
K 708 1 Depuradora 04 x8m 50 4]
B18 1 Depdsito de almacenamienio para XXX (crudo) a3 m? 50 4]
B33 1 Depésito de almacenamiento para XXX (puro) 80 m? 50 0
B57 1 Depésito de almacenarmiento para XXX (puro) 50 m3 5¢ 0
B 70 1 Depdsito intetmedio 2 m? 200 2
PID 2 Bomba 1m? 200 0
BTl 1 Separador 2.5 m? 200 5
P7l 2 Bemba dosificadora 2m? 200 130
RT2 1 Depdsito con agitador 4md 200 8
[odv (i) 1 Reactor 1 m? 300 80
K 710 i Eyector de columna 0.6 x 10m 200 z
K 720 1 Columna de destilacién 0.8 x24m 200 0
B 725 1 Cisterna colectora 6 m3 200 2 ‘J
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