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Se adoptan medidas de seguridad especiales para
el almacenamento de la acroleina en los depésitos B 19,
B 22 y B 23 debido a que ésta tiende a la polimerizacién
exotdrmica a temperaturas superiores y en presencia de
sustancias que provocan una reacclén alcalma (véase la
figura 6.13).

L. Cada depésito es descargado con mitrégeno {alta-
mente puriiicado) para mantener alejadas las sustan-
clas que provocan una reaccidn alcalina de la acro-
lefna

2. Cada depésito puede ser asperjado con agua, para
refngeracién

3. La acroleina esta en constanie circulacidén por medio
de bombas. 51 la temperatura en alguno de los depdsi-
tos excede de 30°C, al circuito de la acroleina se le
afiade automdticamente desde el depésito B 19A meta-
nol con cerca del § por ciento de hidroquinona, util-
zando una superpresién del mtrégeno de 2 bar.

4. Se muden y registran la temperatura y el nivel del
depdsito Ambas mediciones estan conectadas con
una alarma dptica y acuishica.

5. Cada depésito estéd dotado de dos discos de ruptura
de segunidad, instalados en serie en una tobera (la
superpresién se fyaen 1,1 vy 1,9 bar) S1se produjera un
aumento de la presién en el depdsito, por ejemplo,
como resultado de la polimernzacion de la acroleina, el
estallido del primer disco de ruptura de seguridad
pone automaticamente en marcha el sistema de asper-
s1én de agua de la lavadora K 709 que est4 llena de
anillos Raschig Al estallar el segundo disco de rup-
tura, el vapor de acroleina que se produce en el deps-
sito se transfiere a esta lavadora y reacciona alli. La
lavadore y todo el resto del equipo de la planta det
que puede gscapar vapor de acroleina estdn conecta-
dos a un colector que conduce a la antorcha A 750.

1.5.2. Produccidn (figuras 6.8, 6.9 y 6.12)

El compenente B de la reaccién se suministra a tra-
vés de la tuberia y entra en el recipiente de mezcla B 71
a través del depdsito mtermedio B 70 y de la bomba B 70.
La acroleina se transfiere también desde el depésito de
almacenamiento G 404 a través de la tuberia En el reci-
piente de mezcla B 71 (sobrepresién aproximadamente
de 4 bar, temperatura ambiente), una pequefia canhdad
del agua presente en la acroleina se separa y se trans-
fiere al depdsito R 72

Lios productos de alimentacién premezclados se
{ransportan a través de la bomba dosificadera P 71 al
reactor C 70, que funciona a temperatura de 100-200°C y
a una presion de 20-70 bar.

En elreactor C 70, la acroleina reacciona con el
componente B para formar XXX. El producto de la reac-
€16n se transfiere por conducto de una vélvula de control
al purificador de columna no presurizado K 710 en el
due sustancias surmnamente voldtles (primordialimente
productes de alimentacién no convertidos) son separadas
por destilacidn y transfenidas a R 72.

Elagua en R 72 contiene cerca de | por ciento de
acrolefna. Esto se descompone en una reaccién exotér-
mica mediante la adicién comtinua de sosa cdustica para
formar productos de mayor peso molecular. El agua que
se descarga en la red de desechos liquidos para trata-
miento no contiene acroleina; contiene maternas organi-
cas que se pueden descomponer de forma biolégica v
no contiene ni metales m haldégenocs

El XXX, del que se han extraido la mayor parte de
las fracciones muy volétiles en la columna K 710, se trans-
porta al depdsito B 18 en el tanque de almacenamento
G 404, donde se mantiene temporalmente, Fl1 XXX se
transfiere luego de ese depésite a la columna K 720 para
proceder a una nueva punficacion,

En la columna X 720, XXX se destila en la parte
supernor ¥ luego se acumula como XXX (puro) en los
depdsitos B 33 v B 57 del recipiente de almacénamiento
G 404. Los productos colectados del K 720 se recogen en
el B 728 y se descargan en la planta de mcineracién de
residuos Los residuos, gue no contienen metales n halé-
genaos, se pueden imcinerar sin mngin problema.

Lia seccidén de sintesis de la planta funciona v es
supervisada desde la sala principal de control de la
fabrica Deka Los sistemas relacionados con otros proce-
s08 Se manejan localmente,

Todos los gases de descarga desplazados de los
depdsitos de acroleina B 19, B 22, B 23 v de la planta de

produccidn se queman en la antorcha A 750 (figuras 6 8 vy
6 16)

1.5.3. Suministro de energia

Para su sumuinistro de energia, la falbrica Deka esta
conectada con la red de BASF en lo que respecta a elec-
tnicidad, agua de refrigeracién, vapor, nitrégeno, aire
comprimido y gas natural No se requiere suministro de
energia de emergencia (véase 4124 v 4125
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Nitrégene altamente punficado para garantzar la
pureza necesarid, se instala un sistema separado de
sunmnstro que es independiente de la red del mitrégens,
con el hin de proporcionar nirdégeno para hacer funcio-
nar a los sistemas que contienen acroleina (véase la
figura 6 13) Ese sistema consiste en un evaporador frio
de nirégeno v en un almentador de emergencia a partir
de una bateria de bombonas de acero que confienen
nitrégeno

La ilurinacién de segundad de la sala de control y
de las rutas de escape se asegura con ldmparas dotadas
de pilas individuales

2. Descripcién de los sistemas relacionados
con la seguridad, los riesgos y las condicio-
nes previas para que ocurra un accidente

(Arxticulo 7Q) 2)

2.]. Sistemas relacionados con la seqguridad

Los sistemas relacionados con la seguridad se esta-
blecen después de efectuar un examen sistemdtico de
los diagramas de circulacién de teda la planta. En pnmer
lugar, la planta se divide en umdades técnicas (si1stemas)
que 1) pueden funcionar con independencia, o 1) tienen
suma mportancia para la planta en general, o iii) son
necesarias como sistemas auxihares para el funcicna-
miento de la planta {por ejemplo, ¢l sistemna de refrigera-
cion o el sistema de escape de gases).

Un sistema guarda relacidn con la segundad si

- lassustancias enumeradas en el apéndice I estdn
presentes o pueden constituirse en cantidades de
importancia para la segundad,;

- el sistema es necesario para un funcionamiento
seguro de la planta debido a que impide los acer-
dentes o limita sus consecuencias (s1stemas de pro-
teccin y otros sistemas requendos para que la
planta funcione con sequridad)

Los sistemas relacionados con la seguridad que se
Indican a centinuacién se establecen sobre la base de
estas consideraciones (iguras 6 8, 6 10 a 6.12, diagramas
de circulacion, figuras 8 13 a 6 16).

2.1.1. Descarga de la acroleina frente al edificio E 405
(figuras 6.10 y 6.13)

- Les vagones cisternas de ferrocarril que contienen
20 toneladas de acroleina son vagones cisternas nor-
males con tuberia de subida v sin desague cel piso,
disefiados con arregio a la Ordenanza sobre el
transporte por ferrocarn! de matenales con riesgo
de accidente, apéndice XI (4 bar), equipo de
descarga con conexi6n de tuberia flexible, valvulas
maruales, tuberia ccnectada a través del puernte con
el depdsito de almacenamento, edificio G 404

Descarga y transporte de la acroleina utilizando
ritrégenc a una sobrepresidn de 1 bar (N altarmente
purtficado procedente del gasificador en frio o de la
bateria de bombonas de nitrégeno comprimida),
contreclados por PIC 76-01 Sobrepresién maxima de
la estacién de reduceidn PC 76-08 a/b 2 bar, prote-
gida por valvula de seguridad Y 762 a/b. Ademé4s, el
manejo se lleva a cabo de acuerdo con las instruc-
ciones de funcionamiento v seguridad

2.1.2. Rlmacenamiento de la acrolefna 3% 20 t, edificio
G 404 (figuxa 6.13)

- Depésitos de almacenamiento B 19, B 22 v B 23 con
dispositivos y circuttos de segundad de nivel, pre-
510n y temperatura
LIA*S+ 76-10, 20, 30, LA*S+ 76-11, 21, 31; PICA*S+
76-10, 20, 30, PLA*S+ 78-11. 21, 31; TIA*S+
76-10/11/12, -20/21/22, -30/31/32 (en cada caso 2 de
cada 3)

- Bombas centrifugas P 23 A/B para el transporte v la
circulacién de la acroleina (véase 181 (3)) con dokla
obturador mecdnico rotatorio y liquido obturador
(metancl) a una sobrepresién de N, de g bar.

- Ecuipo de proteccién v sequndad:

- depdsito de idroquincna B 19A (véase 1.5.1 (3).
estd a una sobrepresidn de N, de 2 bar y prete-
gido por una vélvula de segundad Y 763 que se
fua a 4 bar, otras alarmas v derivaciones, de
acuerdo con PIA-76-00 y LIA-5-76-00. respect:-
vamente;

- lavadora K 709 (véanse 181 (5)). los desechos
liquidos se colectan en el conducto de la
cubeta,

- sistema ce dispersién de agua de los depésitos
de almacenamiento (véase 151 (2)),

- déposio colector (cubeta del depdsio) sus
dunensiones se ajustan a TRbF 110 (puede guar-
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dar el contemido de depdsitos muy grandes); el 2.1.3. Separador de agna B 71 vy depdsito R 72 con agita-
Hquido recogido s6lo se puede transvasar por dor (tratamiento de los desechos liquidos) (figura 6.14)
bombeo a los desechos liquidos que requieren descripcién en 1.5.2
tratamiento si la bomba del sumidero se ha
puesto en marcha;

- sistema de alarma de presencia de gas en las
bombas P 23 A/B;

- " sensor remoto de gas Sieger en cada bomba,
umbral de la alarma en el campo de variabili-

- B 7l {unciona a una superpresién de N, de 4 bar
(PIRC 10-01) v est4 protegido por dos vélvulas de
seguridad fijadas a una superpresién de 6 bar La
descarga gaseosa del sistema de control de la pre-
sion vy de las valvulas de sequnidad se transfiere a la

dad de ppm. antorcha A 750 a través de un separador de liquido.
Otras medidas de mspeccién vy segurnidad se especl- - R 72 funciona sin estar presurizado, Ademds, se apli-
fican en las instrucciones sobre funcionamiento y segu- can las instrucciones de funcionamiento y segu-
ndad. ndad.
; |
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Figura 6.15. Bombas de dosificacién P 71 A/B (diagrama de circulacién)
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