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ROUIPC HIDRAULICD AUTO-EXPAMBOR

CARACTERIBTICAL:

Bguips  pértatil formado  por una bomba hidratiice y divers
2OCeErriey,  gue  adaptadoes a elia reallizan movimientoyg
expansibdn, traccibn, compresibn, y despalzasientc.

Utilizade generalmente an operaciones de salvazento Ilncluyendo
solisignes, Asrrumbes, colapsocs de edificlios, en lo resgrooto &
victipses «btrapsdas an ascensores elo.

FURCI ONAMIENTO

orincipic d2  prensa hidraGlica (PASCAL)
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2 a3 un égmbalo, con determinade seccibn,
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donde una fueros ap:ltao

an clrculto con acelte, clene su resuitadeo pulitiplicado en otio
dmbalco situads en &l otro extremo del sistewms.
fwando Lg palanca es movide suceslvamente la p
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Aroionasiento

- fetsccionar los accesorios adecuados.

- ddsrtar 1s manguera de 9, 54mm.

- Girar la conecoifn de lz adapisclbn, en el pentido contrario
@ ias aqujmm gz rewai ibererna a Izgulerrdal.

- Terrar iz v&lwvuia de retencibn,
Hoevilizar 12 palanca.

Despresur lzaclbn

- Abrlr 1a wéivula de retencibn,

- Dezacopliar zcocesorios de la manguera de 9, 54mn.

- Ceryar vEivolia de retencibn,

- Colocar @) proitsctor en 2@ anganche de los accesorios,

La aguia de la vidlvuia Ge retftencidn, loczlizads =20 e manguers,
&l wmer acoplada en el accesorio desolzza &: retenedoer ally
existante donds pasa el aceite en alta presitn. Este acceplamiento
puede S8y en dut lie abaio.
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Beplxo speravional

Hanteniniento

i, Uprilizar ﬂkﬁﬁmwn?w el acelite recomendado por el fabrlonnte,
puaes la fGtiliz = 2e otrn sceite puede  oxidar o corrosx
log plietones, 3“§ﬂi3ﬂm%§$ una entrads de alre en el egulpo ¥
su consecuents pardida de efliciencia.

2. Yarificar perfodicamente el nivel de acelte en Is Darte
LraseIa a2 la  boweba nidradglica, donde wo hecnoe &1
abamnteciniento, {Bl nivel Spitimo & través de uvne aguia alll

awistente, )

3. Verificar siempre las posibles fallas sn Iog sonectores ¥ la
gunsnllza 42 antrade de alre.

g, Bwitar nue 21 ocgalipo con ateite eylarnamente Gue
dificulte ¢on 285 3t man

L rocurar sisapre usary la oukas con la finallidad de sapariar

nchan, evitande wviges o  barras metélicas de LT &
BEDSESOY .

& . Cuanpdo esté feosrs df opsrisisn, asanterer siemnre el dubolo
del cilindro xwﬁr%iﬁ para e#vitar deics en 1& pasrte interna
ge 50 TElio.

T Cuando el ¢ilindre uz retorna normalmente a8 su  posicibn

original, es puor gus probablemente hay alre en el slistema.

En este caso se adopta el sigulente procedimienis.

N f-cionar el cilindro hasta el wmaximo de 5u Curso.

b} Colooar =i Ciilindro, Con 1z cabeszs del  fpbolo vuelia
para abaics ¥ llbsrer la vEivulae de retencibn

- Zwugnde el cllindro para de descender, desconscoice ias
manguora,. presione el swholo parg  abado con ls manc vy
simultanszmente presioues la aguia de la valvula de
enganche , de Forma gue &l alirs s5£& srtpsaido

43 Rellene &1 aceite en el rascszvorioc de la  bombs,
coenestande la manguera suavemente vy el eguipe extera
Iisto pera ==2: ut:ilizadeo.

La repoglcidbn del aceite e heotha

pari@ trasera de la Dbomba. HWo .oriy
' a de retenclidn, pues durante su regwaicaﬁm debide &
2= allt existentes, en de diflelil edecucits,

poT el wilindre &n ia
&L 1 i 21 lado de
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9.~ PBRemover todo el polvo o arena de los conectores v roscas.

18.- Ho exponga las magueras a liguldos inflamables, nl rezlice
dobleces en eila.

Precedimientos generales v easpecificaciones

1.- El cilindro con capacidad para 10 toneladas.
Altura cerrado 2%&mm.
Altura ablerto 451imm.
Con los wmés variados accesorios de bases, acoples y tubos,
ia altura podra ser de hasta T60me.

Z.- La cufia expandible de 85 mm. tiene movimiento apenas en la
zapata superlor, silendo la inferior filda.
Su  faja de separacitn gira entorne a los 750 kgs. debe
evitarse al miximo el emplec de la pieza para levantamiento
de carga.

3.~ La cufia expandible de 275 mm. tiene capacidad de separacitn
de 1 tonelada, siendo también una caracterfstica de esa cufia
la separacistn o aberturas simultaneas de las rapatas, Jjunto
con el avance del piston de la pleza. La aplicaciétn en los
puntos de apoyc debe ser ejecutado de forma correcta pata
gue no haya guebradurass de los materiales.

4.~ Las operaciones de abertura

¥ cerradoe, son reallzados con
les accesorics abajo.

TR SRR TEY TNE RGO v SRS O
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Accesorios complementarios

81.~ Conector doble hembra rescado.
22.- Prolongador ajustable.

03.- Tubo prolongador ds 250am.
4.~ Tubo prolengador de 760amm.
05, Pines de seguridad.

6.~ Conector doble macho para tubo.
0%, Conector macho Con rosca.

08.~ Conector hewmbra con rosca.
09, Tubo prolongador de 125mm.
10.~ Pubo prolongador de 450mwm.
1.~ Cabeza un "¥%,

12.~ Cabezs estrlada.

13.~ Base plana.

14.~- Cuchara ajustable.

i5.~ Cabeza lisa.

i16.~ Puntera con u#a.

17.~ Base ¢on pies ajustable.

i8.~ Conector lateral.

19.~ Estribo separvrador inferior.
20.- Lengueta plana.

1.~ Estribo dentado de traccién
22.- Grapas o prensa ajustabls

£3.~ Gula para cadenas.

24.~ Cadena con gancheo,

2% .- Mordente de 100mm.

2¢& .~ Mordente de 4{5pm.

2%7.- Horgullla

£8 .~ Cufla expandible con abertura de B5mm,
2% .- Cufia expandible con abertura de 275%mn,
30.~ Pin extractor de 12, %mm.

il.- Pin de grapa o prensa 0",
32.- Pin de extractor de 17,5mm.
33.~- Grapa o prensa tipo "ow,

4.~ Estribo ajustable.

3. - Estribo de separado superior.
3.~ Colmillo.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD EN EL MANEJO Y USO DE GASES COMPRIMIDOS

ABUSOS CON CILINDROS DE GAS :

Los cilindros de gases comprimidos tienen siempre una apariencia
inocente, vya sea que se trate de cilindros vacfos o cilindros
llenos, de cilindros que contienen gases combustibles y tbxicos o
de gases Inbcuos.

Los cilindros en sf no implican ningGn riesgo. El peligro
comienza cuando ellos son manipulados Yy usados sin la
consideracibn gue se merecen.

El material de que estidn hechos 1los cilindros para gases
comprimnidos o botellas, seglGn se les domina en algunos lugares,
es de gran resistencia y estd calculado para resistir el esfuerzo
de la presitn que ejerce en el interior el gas que se mantiene
comprimido. Bsta resistenclia estd calculada en base a las
presiones normales de trabajo gque se pueden encontrar, mas un
porcentaje de margen dade por el coeficiente de seguridad
empleado por el fabricante, ademsis existen normas muy precisas
que determinan las especificaciones a que debe sefiirse cada
fabricante.

Pero a pesar de todas estas medidas pueden presentarse accidentes
cuando los cilindros son sometidos a abusos. Dentro de 1o0s mas
comunes se encuentran ! no conservar los cilindros con el
protector de 1la valvula, dejar los cilindros tirados por el
suelo, no asegurarlos en su puesto cuando se encuentran en
servicio, dejarlos expuestos a la intemperie y a los rayos del
s0l, dejarlos cerca de fuentes de calor, permitir que se golpeen
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entre si y dejarlos golpear en el momento de trasladarlos de un
lugar a otro.

Estos son s6lo unos pocos de los abusos gue pueden cometerse,
pero todos ellos pueden llevar al mismo resultado, a la
ocurrencia de accidentes graves. Los abusos con los cilindros
debilitan el material de que estid hecho o hacen gue la presibn
interior se eleve y sobrepase 1los limites que se han previsto,
llevando a la posibilidad de que el cilindro se 1zrompa Con
violencia por efecto de la presitn y a manera de una bomba. De
agquf la importancia de conservar 1los cilindros asegurados,
evitando que se golpeen y en un lugar apropiado, protegidos
contra la intemperie y el calor excesivo.

USO DE LA SOLDADURA OXIACETILENICRA :

Los equipos para soldadura Y corte estl&n disefiados dentzro de
normas de seguridad, tenlendc en cuenta la variedad de trabajos
en que se aplican y, ademés, los fabricantes aportan
instrucciones sobre las precauciones con que deben maneiarse pero
el uso inteligente de los equipos se deriva, indudablemente del
conocimiento de las propiedad y funcionamientos de sus distintas
partes.

AGn cuando no es diffcil adquirir las instrucciones fundamentales
para manejar debidamente los egquipos de corte y soldadura oxi-
acetilénica, es importante pasar una revista a las reglas de
seguridad en esta materia y no olvidar gque en todo gas, el
trabajo debe estar bajo la supervisitn de personal experto.

Las precauciones gue se deben tener en el uso y manejo del
oxfgeno, se derivan de los siguientes hechos

l1.- La presitn en un cilindro 1lleno de oxfgeno es de 140
kilogramos por centfmetro cuadrado a la temperatura de 21
grados centfgrados (2000 libras por pulgada cuadrada, a 70
Qqrados Farenheit)}.

2.- La presib6bn avmenta o disminuye segfin la temperatura sea
mayor o menor de 21C,

3.- El oxfgeno no es combustible, pero favorece intensamente la
combustitn.

Como el oxfgeno reacciona violentamente al contacto con aceites y
grasas, tanto el cilindro como las vélvulas deben conservarse
limpios ¥y sin huellas de grasa, especialmente cuando estin en
uso, porgue las oportunidad de contacto con aceite se
multiplican; por lo tanto, mayoecr cuidado debe tenerse en no
tocarlos o manejar las v&lvulas con manos o guantes gque tengan

ace@Ee y no colocarlos en lugares donde pudiera existir o gotear
aceite.

DINEDCION Dif NDUCAMIION Y S/ ICICn
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Los cilindros deben colocarse para su manejo, en soportes
especiales para evitar golpes o cafdas y conservarse alejados de
los lugares donde se trabaja con sopletes.

Como el oxfgeno comprimido puede provocar ignici6n violenta al
contacto de brasas o aceites, Jam&s debe usarse como substituto
de aire comprimido. Muy serios accidentes resultan de aplicarilo
a herramientas neum&ticas, en arrangue de motores de combustibn
interna, limpiar tuberfas, quitar polvo o aplicar a tanques y
recipientes en general.

ACETILENO :

El acetileno es combustible y, como la mayor parte de los gases
combustibles, produce explosidn al encenderse, si se encuentra
mezclado con aire en determinadas proporciones. A presiones
mayores de un kilogramo por centimetro cuadrado (15 lbrs., por
pulgada cuadrada), el acetileno se descompone violentamente por
chogue o calor y esta propiedad es independiente de la que tiene,
la forma mezcla explosiva con el aire. Por lo tanto, en la parte
superior del regulador se encuentra una alarma zumbadora que
indica el peligro al operario.

Es obvio gque 1o0s cilindros o acumuladores de acetileno deben
manejarse con extremo cuidado ya que al golpearlos pueden dafiarse
las valvulas, las buijfas fusibles y afin el cilindro mismo; es
conveniente, por lo tanto, colocarlos en plataformas de acarreo y
soportes especliales cuando se manejan con guia.

Nunca se usa el acetileno del cilindro sin colocar previamente el
regulador de presibn a la valvula. el regulador de presitn debe
ajustarse de tal manera que no permita la salida de acetileno a
mayor presitn de un kilogramo por centimetro cuadrado.

Para abrir 1la valvula del cilindro se debe usar una llave
especial de tuercas, abrir lentamente la valvula, no mis de una y
media vuelta, y dejar la llave en la v&lvula mientras se utiliza
el gas, de manera gue pueda cerrarse rapidamente en caso
necesario.

Después de colocar el regulador v de que se ha abierto 1la
valvula, debe probarse si no hay escapes en las Jjuntas vy
conexiones, y no usar el cilindro hasta ajustarlas, y verificar
que no estan defectuosas,

Por ning0in motivo, debe pasarse acetileno de un cilindro a otro,
siempre que sea necesario hacer instalaciones para el
acoplamiento de varios «c¢ilindros de acetileno, con objeto de
proporcionar suficiente gas en trabajos especiales o para
alimentar tomas en varios lugares de trabajo, debe consultarse a
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los fabricantes, dandoles toda clase de detalles para que puedan
indicar las condiciones de instalacitétn gue se ajusten a los
ordenamientos establecidos.

MANGUERAS :

Las manqgueras deben ser de alta calidad en los trabajos de corte
y soldadura, y de ninguna manera neumdticos ordinarios. Se debe
usar los colores "verde o azul" para oxfgeno Y rojo para el
acetileno.

Como regla general, no deben ser largas y hay gque tener
precauciones para evitar que se enreden, tuerzan, que estén
expuestas a ser pisadas o cerca de donde haya chispas y objetos
calientes, y ademas evitar el contacto con grasas o aceites que
deterioran rapidamente el hule y constituyen un peligro para el
oxigeno.

ANTEOJOS :

Una de las reglas mas importantes, es 1la que se refiere al uso
constante de anteojos especiales, para corte y soldadura. La
flama intensamente brillante y el resplandor del metal fundido
causan muy serias lesiones en 1los ojos, y mas atin las chispas vy
particulas de metal fundido gue salpican constantemente y gue al
penetrar en los ojos causan gquemaduras y dafios incurables.

SOPLETES :

Los sopletes son los accesorios mas resistentes del equipo de
modo que pueden conservarse en servicio por varios afios, si se
tiene cuidado en su manejo y se usan boguillas apropiadas y las
presiones que recomiendan los fabricantes y la técnica para cada
clase de trabajo.

Debe observ§r el soldador las indicaciones del fabricante sobre
las condiciones de encendido y flama, y la presi6n gue debe
conservarse mediante el regulador.

Cuvando se ha conectado un cilindro nuevo al eguipo, la llave del
sqplete debe dejarse abierta suficiente tiempo para que salga el
aire antes de encender, y el encendido debe hacerse con chispa,

cerciorandose siempre de gque las boguillas estén perfectamente
ajustadas.

Los sopletes deben inspeccionarse frecuentemente, las piezas de
repuest9 deben ser oficiales y las reparaciones de importancia
del equipo encomendarse a los distribuidores.

DIMECCION DE EIALISACION v SEFICION
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REGULADORES :

El uso de reguladores en cilindros de acetileno son necesarios
por dos razones

1.- Reducir 1la presitn del cilindro a 1las necesidades del
soplete, de acuerdo con el trabajo que se efectda.

2.- Mantener constante la presiftn necesaria, por medio del
tornil: 5 ajustador, esto Gltimo dentro de la eficacia del
requlador.

Los reguladores, para gue conserven su eficacla, deben tratarse
con cuidado, y con mayor razbn si su trabajo es contfnuo. Cuando
los c¢ilindros no se mwmueven en plataforma de acarreo, debe
guitarseles previamente los reguladores. Jam&s debe usarse un
regulador gue no esté en perfectas condicliones de servicio. Si
un regulador, al cerrar la wvalvula, el indicador se mueve
lentamente, hay que retirarlo Inmediatamente. Es necesaria la
revisibn peribdica de los regualdores por expertos, y como en las
demds partes del eqguipo, usar piezas de f&brica y en reparaciones
importantes recurrir a los distribuidores.

CONEXIONES :

AsegQrese de no tener grasa en las manos 0 en los guantes. Antes
de colocar un requlador se deben abrir lentamente las valvulas
por un instante, y cerrarlas en seguida, pues de otra manera el
polve entrar&8 al regulador. Nanca afloje wuna wvalvula de
acetileno en presencia de un cuerpo en ignici6n.

Después de apre-ar la tuerca de unibn del regulador, antes de
abrir la vAlvula debe cerciorarse de gue el tornillo ajustador
esté ablerto, para 1o cual se le da vuelta a 1la lzquierda, 1la
valvula del cilindro debe abrirse lentamente al principio, de
manera que el indicador del manbmetro de presibtn del cilindro
(alta presidn) se mueva lentamente, pues si se abre rapidamente
la valvula, puede descomponer el manbmetro.

Después que el indicador del manbPmetroc de Alta Presitn, ha
guedado quieto, se abre 1la v&lvula del cilindro de oxigeno ¥y
después la del acetileno una y media vueltas solamente.

Coloque 1las mangueras de oxfgeno y acetileno en los reguladores
respectivos y a las conexiones del soplete. Selecciones las
boquillas apropiadas para el trabajo gue se pretende y
atornfllense éstas con cuidado pero bien ajustadas al soplete.

Abrase 1a llave del oxigeno en el soplete, ajOstese el regulador
del oxfgeno hasta que el mantmetro del regulador de Baja Presibn,
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indique 1la presi6bn adecuada para 1la salida en 1la boquilla.
Entonces ciérrese la llave del soplete correspondiente al

oxfgeno,

El procedimiento correcto para ajustar la presitn del acetileno
para acondicionar la £flama, varfa con el tipo de soplete y la
fuente de abastecimiento de acetileno, y por esta raztn debe
seguirse con exactitud las indicaciones del fabricante.

Para encender el soplete se utiliza la siguiente técnica :

Con la valvula de acetileno cerrada, abra la del oxfgeno en el
soplete, dandole una vuelta. Regule la presibn con el tornillo
del regulador a la presi6bn de trabajo y cierre a continuacibn la
v&lvula de oxfgeno. Abra la v&lvula del acetileno en el soplete,
dandole una vuelta, regule 1la presibn en el tornillo del
regqulador a la presibn deseada y cierre a continuacibn la vaivula
en el soplete. El1 equipo llegado este momento estd ajustado y
listo para operar.

Apunte la boguilla del soplete lejos del propio cuerpo. No 1lo

dirlja a otras personas o materiales inflamables,. Abra 1la
valvula de ACETILENO media wvuelta y encienda el ACETILENO con un
encendedor de chispa. Coloque la mano de forma qQue no sufra
gquemaduras.

Contintie abriendo la v&alvula de aquja del acetilenc hasta que la
llama comience a gsepararse de la punta de la boguilla.

Abra la valvula del oxfgeno del soplete. La 1lama cambiard de
color ROJIZO a AZULADC. Contintie abriendo la valvula hasta que
se forwme un cono interior de color azul. Este cono una vez

ajustado a neutral tendri una forma definida.

Este ajuste se emplea en casi toda la mayorfa de las soldaduras
con OXI-ACETILENO.

Para extinguir 1la flama del soplete al terminar el trabajo, se
clerra primero 1a llama de ACETILENG y después la del oxfgeno,
recordando para esto que el acetileno es combustible y el oxfgeno
no. Si el trabajo se suspende por largo tiempo, ciérrense las
valvulas de los cilindros y enseguida quitese la presi6bn de los
reguladores de Baja Presibn, abriendo la 1llaves del soplete.
Cierre 1las 1llaves del soplete y suéltense los tornillos
ajustadores de los reguladores de alta presibn.

NOTA

Técnicamgnte este no es el método empleado, pero se recomienda
como medida de seguridad en la prevencibn de incendios, ya que es
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muy factlible gue las llaves de ajuste sufran averfas y, al cerrar
primero la de oxigeno, la de acetileno puede conservar la flama a
la temperatura en la boquilla.

CONDICIONES GENERALES DE TRABAJO :

En general los trabajos de corte y soldadura oxiacetilénica, por
lo que se refiere a 1los sitios en que se efectGan, deben ser
éstos de materiales a prueba de fuego, pues el operario
diffcilmente se da cuenta de 1las chispas gue brotan
constantemente y que pueden originar un incendilo.

En 1los lugares en que se efectllan rescates y que por lo general
no llenan 1las condiciones de seguridad, debe cerciorarse el
operador de gque ni hayan materiales inflamables cerca, de
proteger el piso con l&minas de acero, si es posible, y de que
existan extintores de incendio en buenas condiciones de servicio.

Por otra parte, como pudieran existir en el aire polvos o gases
inflamables debe comprobarse gque no media esta circunstancila,
como sucede en refinerfas de petrbleos, talleres de pintura a
base de piroxilina, etc.

PRECAUCTONES

El equipo oxlacetilénico es ampliamente conocido en 1los medios
industriales v en los de 1la construccibn, debido a la gran
utilidad que .iene, no s6lo para hacer soldaduras sino para hacer
cortes de piezas metdlicas. Los cilindros de gas empleados para
esta clase de operaciones son vistos en muchos sltios de trabajo
y hay muchas personas que se han familiarizado con ellos y han
llegado hasta aprender a usar el equipo sin conocer completamente
el funcionamiento y sus caracteristicas.

La operacibn de soldar o de hacer un corte a simple vista una
cosa muy sencilla, pero lo cierto es gque para poder hacer esta
clase de trabajo bien hecho y sin exponer a sufrir un accidente,
se necesita haber estudiado en detalle 1los equipos y haber
practicado con ellos durante cierto tiempo.

Con solo observar a un operario ejecutando trabajos de soldadura
0 de corte no es posible llegar a comprender las precauciones que
d?ben tomarse en esta clase de trabajo y con estos equipos. Los
rieésgos que se pueden ver a simple vista son los de incendio, por
la lla@a y las chispas. El de quemaduras, también por la 1lama,
las chispas y los pedazos calientes de metal. Pero otro riesgo,
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quizas el mAs grave, gue no puede verse fAcilmente est& en el
manejo de gases comprimidos, por un retroceso de la 1llama gque
puede causar la explicacibn de los cilindros.

Los gases cCcomprimidos a altas presiones y en particular los
combustibles, como el acetileno, reguieren ser tratados con suma
precaucibn.

Sus recipientes no deben ser golpeados, las vdlvulas deben ser
abjertas despacio y dentro de sus lfmites de movimiento y por
encima de todo, se deben evitar las fugas.

La hermeticidad de 1las conexiones debe ser comprobada con agua
jabonosa.

LISTA DE INSPECCION PARA PRACTICAS DE SEGURIDAD
1.- REGULADORES :
a.~ La acumulacibdn de la presibn debe ser lenta.
b.~- No deben sefialar evidencias de un aumento continuo
c

.— La aguja debe retornar hasta el tope cuando se libere
la presibn.

d.- La conexitn entre regulador y el cilindro debe ser
hermética al gas.

e.- La presibn del acetileno no debe exceder de 15 libras
por pulgada cuadrada o un kilegramo por centimetro
cuadrado.

2,- SOPLETES :

.- Revisibn de la bogquilla, que esté limpia

.= Las valvulas deben cerrar completamente.

Los conductos libres de obstrucciones.

.- Las conexiones ajustadas, no flojas ya gque puede
producir fugas,

El encendido se debe hacer por medio de un encendedor
de chispa.

anoe
)

m
|

3.~ MANGUERAS

a.- Especiales para trabajos de oxi-acetileno.

b.- La del oxfgeno color verde o azul. La del acetileno
color rojo,.

C.- Las del oxfgeno con rosca a la derecha, la de acetileno

con rosca a la izquierda, en egquipo norteamericano. E1
equipo europeo es de rosca derecha.

d.- Que no hayan sido usadas para otros trabajos.

e.- No deben ser muy largas.
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f.~- Inspecclonar las fugas, quemaduras, lugares desgastados

o rotos, conexiones flojas, otros defectos.

4.- TUBERIA :

aaoogw
)

0
|

Del oxfgeno deben ser de acerd, hierro dulce o cobre,
Del acetileno Gnicamente de acero.

Que no hayan uniones de hierro fundido.

Ser herméticas al gas, a presiones de 1.1/2 veces mas
la m&xima presitbn de trabajo.

Mantener 1libres de aceite o grasa las tuberfas.

Que havya valvulas de seguridad para detener el
suministro en cualguier momento.

$.- CILINDROS DE OXIGENO :

o QN o
1

*
.

Bien identificados.

Libres de aceite o0 grasa

Equipados con regqulador reductor de presibn
Verticales cuando se usan

Evitar el contacto con fuentes de calor.

6.— CILINDROS DE ACETILENO :

0oow
[ |

Debidamente identificados.

Cilindros derechos cuando se usan

Proteccibn contra eguipo electrbnico, chispas y 1llamas
abliertas,

Ausencia de fugas alrededor de valvulas.

Equipado con regulador reductor de presitn antes de
usarse.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

1.~ MATERIALES COMBUSTIBLES :

Quitar todo material peligroso gue se puede encender en
el area de trabaijo,

2.~ LIQUIDOS O VAPORES INFLAMABLES

Limpiar cualquier recipiente gue haya contenido
lfquidos inflamables antes de trabajar en ellos.

Utilizar principalmente solucibn de soda calGstica o
sustancia gquimica semejante.
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3.~ PROTECCION CONTRA INCENDIO :

4.-

EQUIPO DE

Mantener cerca extinguldores del tipo apropiado.

Control de chispas y el uso del equipo de extinci6n.

Hacer

inspeccitn

PRECAUCIONES DESPUES DEL TRABAJO :

buscando particulas calientes en

sitios ocultos.

Vigilancia
combustibles

OXIACETILENO

Produce una
centigrados)

Los

un soplete.

GENERALIDADES :

Fuentes de

Entre
siguientes :
eléctrico portatil
llamas expuestas y
limite
de peligro

llegas
adicionales
ignici6tn esponténea

gases e ignicibn por

las

al

contienen,

aparatos consisten :
acetileno, dos reguladores,

principales fuentes
Instalaciones

de 1 hora si hubieran materiales

cercanos.

llama de 6.000 grados farenheit (3.500

un cilindro de
dos tramos de

oxfgeno, uno
mangueras y

ignicitn

de ignicibn se incluyen las
eléctricas fijas, equipo
o mbvil, corriente estética acumulada,
excesivo calor en aparatos que pudieran
de ignici6bn de 1los gases. Fuentes
pueden ser chispas por percusibn,
por oxidacitn de las mezclas de esos
mal manejo de los recipientes que 1los
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CONECCION DEL EQUIPO DE OXI-ACETILENO.

Abra la wvalvula del cilindro ligeramente para expulsar el polve o
suciedad del asiento de valvula. Cierre la vilvula de nuevo.

DIMECCION DE EDUDACICON Y SHRVICIOR




CNE . EQUIPO ESPECIALIZADO EN RESCATE CNE . .I

1992 ACETILENO Pag. 50

g

Conecte los reguladores a sus respectivos clilindros con las manos
Yy aprietelos con la llave apropiada.

Abra la valvula del cilindro oxigeno lentamente y por -completo
hasta que el manbmetro sefiale 1a presi6én en el cilindro. Luego
abra la valvula del acetileno una y media vuelta.
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Ajuste los tornillos de los reguladores para que estos manOmetros
sefialen una presi6n de tres PSI. en cada uno de ellos.

Conecte los extremos de las mangueras

las conepclones.

al soplete. Apriete

bien
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Inserte la boguilla respectiva
va a cortar o soltar.

para el espesor del metal qQue

Apunte la boquilla lejos de personas o materiales inflamables.

Se
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